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Patentanspriiche 



1. Wassrige, emulgatorhaltige Suspansionen von hoher schmel- 
zenden aliphatischen Alkoholen und gegebenenf alls hoher 
schmelzenden nichtaromatischen bevorzugt aliphatischen 
Kohlenwasserstof fen und/oder Fettsauren und/oder deren 
Derivaten, gekennzeichnet durch einen Gehalt an bei Raum- 
temperatur fliissigen Kohlenwasserstof fen, die der fertigen 
Suspension zugesetzt worden sind. 

2. Suspensionen nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB 
das Gewichtsverhaltnis von suspendierten Feststoffen und 
bei Raumtemperatur fliissigen Kohlenwasserstof fen zwischen 
99:1 und 80:20 r vorzugsweise zwischen 95 : 5 und 90 : 10 
liegt. 

3. Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 2, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie als hoher schmelzende AlkoJxie natiirliche oder 
synthEtische Alkohole oder Alkoholgemische mit mehr als 

16 C-Atomen enthalten. 

4. Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie als hoher schmelzende nichtaromatische Kohlen- 
wasserstof fe hohere aliphatische Kohlenwasserstof fe, ins- 
besondere Paraf f inwachse enthalten. 

5. Suspensionen nach Anspruchen 1 bis 4, dadurch gekennzeich- 
- net, daB sie als Fettsaurederivate Fettsaureester von 

bei Raumtemperatur wachsartiger Konsistenz enthalten. 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 5, dadurch gekennzebhnet, 
daB sie als Fettsaurederivate Bienenwachs, Camaubawachs , 
Candsllilawachs , Japanwachs, Montanwachs und/oder Kunst- 
wach&e enthalten. 



Suspensionen nach Anspruchen 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, 
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da 6 der Gehalt an hoheren Alkoholen mindestens 4 0 Gew.*, 
bezogen auf das Gewicht der in Wasser dispergier ten Fest- 
stoffe, betragt. 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 7, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Gehalt an hoheren alipha tischen Kohlenwasser- 
stoffen und/oder Fettsauren und/oder deren Derivaten 
10-60, vorzugsweise 20 - 40 Gew.%, ^ezogen auf das Ge- 
wicht der in Wasser dispergier ten Feststoffe, betragt. 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 8, gekennzeichnet durch 
einen Feststoff gehalt von 5 bis 60 , vorzugsweise von 
20 bis 50 und einen Emulga torgehal t vonOJ bis 10 , vor- 
zugsweise 2 bis 5 Gew.%, bezogen auf die Sumnte aus Fest- 
stoff, Emulgator und Wasser. 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 9, gekennzeichnet durch 
einen Gehalt an aliphatischen, naphthenischen, cyclischen 
und/oder alicyclischen Kohlenwasserstof f en . 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net, daB sie als Emulgator oxethylierte Fette, Fettsauren, 
Alkylphenole und/oder hoherlineare Alkohle enthalten. 

Suspensionen nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB 
sie wenigstens 2 Emulgatoren mit mit unterschiedlichem 
Alkoxylierungsgrad enthalten. 

Suspensionen nach Anspriichen 1 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net, daB. die bei Raumtemperatur flussigen Kohlenwasserstof- 
fe ollosliche Zusatzmittel in Mengen zwischen 0,01 und 20, 
vorzugsweise 0,05 und 10 Gew.%,- enthalten. 

Suspensionen nach Anspruch 13, dadurch gekennzeichnet, daB 
die olloslichen Zusatzmittel hohere Alkohole und/oder Fett- 
sauren mit 8 bis 22 C-Atomen und/oder deren Alkylenoxyd- 
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addukte mit 2 bis 20 Mol Alkylenoxid und/oder unlosliche 
nicht toxische Salze von Fettsauren mit 8 bis 22 C-Atomen, 
insbesondere Ca-, Mg- oder Al-Salze sind. 

15. Verfahren zur Herstellung der Suspensionen nach Anspruchen 
1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB man die festen nicht 
wassrigen Bestandteile der Suspension einschlieBlich Emul- 
gator aufschmilzt und in Wasser bei einer Temperatur von 
wenigsten 50, vorzugsweise 60 bis 90°C, gegebenenf alls unter 
Rtihren emulgiert, danach auf unterhalb des Schmelzpunkts der 
Feststof f teilchen , gegebenenf alls unter Zusatz eines hoch- 
scherenden Dissolvers abkiihlt und dann einen bei Raumtem- 
peratur flussigen Kohlenwasserstof f in einer solchen Menge 
zusetzt, daB das Gewichtsverhaltnis der Feststof f teilchen 
der Suspension zu flussigen Kohlenwasserstof f zwischen 
99:1 und 80:20 liegt. 

16. Verwendung der Suspensionen nach Anspruchen 1 bis 14 zum 
Entschaumen in wassrigen schaumbildenden Systemen. 

17. Vervendung nach Anspruch 1 6 in Mengen von 0,02 bis 0,5, vor- 
zugsweise 0,05 bis 0,2 Gew.teilen Suspension, bezogen auf 
1.000 Gewichtsteile schaumbildendes Substrat. 
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Emulgatorhaltige Suspensionen auf der 
Basis hoher aliphatischer Alkohole, 
Verfahren zu ihrer Herstellung und 
ihre Verwendung als Entschaumer fur 

^§§§Ei9§_§£i}MH2*§S^§_§YSt§?D§ 



Die Erfindung betrifft emulgatorhaltige Suspensionen auf der 
Basis hoher aliphatischer Alkohole, Verfahren zu ihrer Her - 
stellung und ihre Verwendung als Entschaumer fur wassrige 
schaumende Systeme.- 

Technische Prozesse unter Einbeziehung wassriger Systeme sind 
meist mit storenden Schaumbildungen verbunden. Dies fuhrt nicht 
nur zu Falschanzeigen der Prozessregler , sondern auch zu 
Durchsatz- und Stof f verlusten. Es hat darum nicht an Versuchen 
zur Entwicklung hochwirksamer Entschaumer gefehlt. 

Da zumeist die chemische Zusammensetzung der schaumenden wass- 
rigen Losung auch auf den Entschaumer EinfluB nahm, kam es zu 
den unterschiedlichsten Problemlosungen. Dabei erwiesen sich fast 
alle verfiigbaren niedrigviskosen organischen, hydrcjhoben Fliis- 
sigkeiten als Schaumzers torer , oftmals sogar ohne weitere Zu- 
satzmittel. 
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Hier sind zu nennen: Petroleum, Mineralol, Olsaure, Ethylhexa- 
nol u.a. . 

Da sich jedoch die reinen organischen Substanzen schlecht im 
wassrigen Medium verteilten , wurden sie mit grenzf lachenaktiven 
Substanzen abgemischt. So findet man in den herkommlichen Anti- 
schaumolen ionische und nicht-ionische Emulgatoren wie Sulfo- 
nate, Sulfate, Seifen, Phophate und Ethylenoxid- und/oder Pro- 
pylenoxid-Addukte und/oder Mischalkoxilate. Letztere Produkte wer- 
den meist bevorzugt, da sie selbst wenig schaumen, bei ent- 
sprechendem Ethylenoxid/Propylenoxid-Verhaltnis sogar selbst zur 
Entschaumung beitragen. 

Die Erfahrung zeigte dann, dafi nicht nur die Zusammense tzung 
des Substrates die Wirkung eines Entschaumers stark beeinf lusste , 
sondern auch Temperatur, pH-Wert, Luf tzugangsstelle , Sauerstoff- 
gehalt und Fremdstof f zuf uhr . Daneben gelang es aber auch, durch 
Anderungen der Wasserf uhrungen und Stromungsgeschwindigkei ten in 
den Apparaten und Rohrieitungen Verbesserungen im Schaumverhal- 
ten zu erzielen. 

Die Fulle der auf ein schaumendes System einwirkenden Parameter 
erfordert ein Antischaummittel , welches den verschiedens ten 
Situationen gewachsen sein mu3, so daB auch bei unterschiedli- 
chen Belastungen ein gleiches Schaumverhalten mit moglichst 
geringer Schaumbildung erzielt wird. Dieser gesuchte Entschau- 
mer sollte weder toxikologisch bedenklich noch biologisch re- 
sistent sein. 

Die' Anwendung sollte keine schwierigen Dosierprobleme aufwer- 
fen und gleichzeitig einen maximalen Nutzen erbringen. Es hat 
sich gezeigt, da8 Entschaumer auf Basis konzentrierter Ole 
in Abmischung mit Alkohden, Fettsauren und Emulgatoren zwar 
als Entschaumer Verwendung finden konnen, jedoch aufgrund ihres 
notwendig hohen Emulgatorgehaltes noch Nachteile aufweisen. 
Auch Entschaumer in Emulsions form, die bei Zuhilfenahme hoch- 
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scherender Dissolver wahrend des Herstellungsprozesses 
emulgatorarm eingestellt werden konnten, erbrachten nicht 
zuf rieienstellende Ergcbnisse, abgesehen von der Gefahr, daB 
wahrend der Legerung solcher Produkte 51 aufschwimmen kann. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung eines Entschau- 
mers fur wassrige schaumende Systeme, der bei unterschiedli- 
chen Betriebsbedingungen und Zusammensetzungen des schaumen- 
den Systems ein moglichst gleichf ormiges , giinstiges Schaum- 
verhalten zeigt. 

Diese Aufgabe wird gemaB der Erfindung durch eine wassrige 
emulgatorhaltiga Suspension auf der Basis hoherer Alkohole 
gelost, der im fertigen Zustand, d.h. nachtraglich , Kohlen- 
wasserstof fe zugesetzt werden, die bei Raumtemperatur fliis- 
sig sind. 

Gegenstand der Erfindung sind daher wassrige emulgatorhal- 
tige Suspensionen von hoher schmeizenden aliphatischen Alko- 
holen und gegebenenf alls hoher schmeizenden nichtaromati- 
schen, bevorzugt aliphatischen Kohlenwasserstof f en und/oder 
Fettsauren und/oder deren Derivaten, die durch einen Ge- 
halt an bei Raumtemperatur flussigen Kohlenwasserstof fen 
gekennzeichnet sind, welche der fertigen Suspension zuge- 
setzt worden sind. 

Hierdurch verandern sich die physikalischen Eigenschaf ten der 
Suspension, so daB neben einer Viskositatsabnahme auch Thixo- 
t.ropieabf all festgestellt wird. 

Ausgangsprodukte zur Herstellung der in Betracht kommenden 
Suspensionen sind natiirliche Oder syithetische hohere Alkohle 
oder Alkoholgemische mit mehr als 16 Kohlenstof f atomen . Die- 
se Alkohle konnen einzeln oder im Gemisch eingesetzt werden. 
Zu nennen sind: Palmity lalkohol , S tearylalkohol , Carnaubyl- 
alkohol, Cery lalkohol sowie synthetische hohere Alkohle wie 
die nach der Ziegler Synthese durch Oxydation von Aiuminium- 
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alkylen erhaltlichen C 16 /C 18 , C 1Q /C 20 , c 2 o /Q 22 und h5heren 
Alkohole sowie die nach der bekannten Oxosynthese erhaltli- 
chen Alkoholgemische. 

Die hoheren Alkohole sind zu mindestens 40% in den Suspen- 
sionen enthalten, wobei sich dieser Wert auf das Gewicht der 
nichtwassrigen Anteile bezieht. 

Es hat sich als vorteilhaft erwiesen, den Alkoholen vor der 
Suspendierung in Wasser noch hoherschmelzende nichtaromati- 
sche Kohlenwasserstof fe, bevorzugt Paraffine in Wachsform, 
zuzsetzen. Hierbei konnen alle Kohlenwasserstof f e eingesetzt 
werden, die zwischen 40 und 90°C in den schmelzf lussigen Zu- 
stand iibergehen und hierbei eine verhaltnismaBig geringe Vis- 
kositat auf^aisen, keine Faden Ziehen und praktisch frei von 
aschebildenden Verbindungen sind. 

Weiterhin konnen neben oder anstelle der Wachse synthetische 
und natiirliche Fettsaureester zugesetzt werden, die bei Raum- 
temperatur wachsartige Konsistenz aufweisen. 

Die Fettsauren, die den Estern zugrunde liegen, sind solche, 
die 12 bis 22 Koblenstof f atome aufweisen und sich von den 
Speisefetten ableiten lassen. Die als Veresterungskomponenter. 
moglichen Alkohole sind ein- und mehrwertig mit unterschied- 
lichster Kettenlange wie Fettalkohole mit 12 bis 22 Kohlen- 
stoffatomen, Ethylenglykol , Glycerin, Sorbitan, Di- und Poly- 
gylcerol sowie ihre Ethylen- und Propylenoxidaddukte , wie 
z.B. Polyoxyethylen (20) -sorbitan-tristearat. 

Diesm Fettsaureestern sind jene Produkte gleichzusetzen , die 
gemaB Definition der Dtsch. Ges. fur Fettwissenschaf t aus 
dem Jahre 1954 (Fette, Seifen, Anstrichmittel 5J5, 153 (1954)), 
ahnliche physikalische Eigenschaf ten besitzen, jedoch weder 
den Paraffinen noch den Fettsaureestern zuzuordnen sind. 

Zu dieser Produktgruppe sind zu zahlen: Bienenwachs, Carnau- 
bawachs, Candeliilawachs , Japanwachs, Montanwachs und die 
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Kunstwachse. 

Es ist moglich, den hoher schmelzenden Alkoholen und gegebe- 
nenfalls Paraffinen und Wachsen in der Schmelze losliche 
freie Fettsauren zuzumischen, doch keinesfalls sollte dor 
Erstarrungspunkt der Schmelze niedriger als 40°C liegen. 

Die Gesamtmenge der weiteren Feststoffe, die neben den hohe- 
ren Alkoholen vorhanden sein konnen, liegt bei 10 bis 60, 
vorzugsweise bei 20 bis 40%, bezogen auf das Gewicht der 
nichtwassrigen festen Anteile. 

Die erfindungsgemaBen Suspensionen weisen einen Feststoff- 
gehalt von 5 bis 60, vorzugsweise von 20 bis 50 und einen 
Emulgatorgehalt von 0,1 bis 10, vorzugsweise 2 bis 5 Gew.%, 
bezogen auf die Summe auf Feststoff, Emulgator und Wasser. 

Als flussige Kohlenwassers tof f e eignen sich beliebige flussi- 
ge, aliphatische, naphthenische, cyclische und alicyclische 
Kohlenwasserstoffe, wie sie bei der *Erd61raf f ination oder den 
groBtechnischen Synthesen gewonnen werden. Es sind zu nennen: 
Octan, Isooctan, Decan, Dodecan, Paraffinum liquidum, WeiBol, 
Mineralol , Petroleum. 

Das Gewichtsverhaltnis des Feststoff anteils der Suspension 
zu den bei Raumtemperatur fliissigen Kohlenwassers tof fen liegt 
zwischen 99:1 und 80:20, bevorzugt zwischen 95:5 und 90:10. 

Die Zugabe der flussigen Kohlenwasserstoffe ist verbunden 
mit einem Viskositats- und Thixotropieabf all der Suspension, 
die je nach der strukturellen Zusammensetzung des Flussig- 
keitszusatzes mehr oder minder stark ausfallen. Wo es beson- 
ders wunschenswert erscheint, die Viskositat des Entschaumers 
nach freier Wahl festzulegen, kann dies durch Mi tverwendung 
von geringen Mengen gr enzf lachenaktiver, olloslicher Zusatz- 
mittel erfolgen. Hierzu eignen sich hydrophobe Substanzen mit 
fianktionellen Gruppen wie Ilydroxyl- und Carboxyl-Gruppen. 
dies sind hauptsachlich hohere Alkohie und Fettsauren mit 8 
bis 22 Kohlenstof fatomen, die auch in Form ihrer Alkylen- 
oxid-Additionsprodukte mit 2 bis 20 Molen Alkylunoxid einge- 
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setzt werden konnen, wie z.B. n-Dodecanol mit 2 Molen 
Ethylenoxid und 12 Molen Propylenoxid oder 51saure mit 3 
Molen Ethylenoxid. 

Im allgemeinen finden die grenzf lachenaktiven Zusatzstoffe 
5 nur in einer solchen Menge Verwendung, wie zur Erzielung 

der gewunschten Viskositat bei dem Entschaumer notwendig ist 
Die Einsatzkonzentrationen liegen zwischen 0,01 und20Gew.% / 
vorzugsweise 0,05 bis 10Gew.%, bezogen auf flussigen Kohlen- 
wasserstoff. Diese Konzentrationen reichen im allgemeinen aus 
das angestrebte Viskositatsniveau zu erreichen, sie konnen 
im Einzelfall aber auch uberschritten werden. Dies ist bei 
Mitverwendung von Metallseifen genauso der Fall wie auch bei 
Fraktionen aus groBtechnischen Synthesen, die neben einem 
hohen unverseiften Anteil noch eine Saurezahl und/oder 
OH-Zahl aufweisen. 

Es resultiert eine Suspension, deren physikalische Eigen- 
schaft von der Ausgangssuspension abweicht. Neben einem 
deutlich verbesserten Entschaumungsef f ekt ist ein Thixotro- 
pieabfall zu beobachten, ohne daB es zu Absetz- oder Aufrahm- 
Erscheinungen kommt. Vorteilhaft ist gegeniiber bekannten Ent- 
schaumern auch der geringe Emulgatorgehalt . 

Die erf indungsgemaBen wassrigen Suspensionen konnen eine viel- 
seitige technische Anwendung finden. Grundsatzlich ware ihr 
Einsatz bei alien technischen Prozessen in wassrigen Systemen, 
bei denen Schaum entsteht, moglich. 

Zur Herstellung der Suspensionen werden die ublichen grenz- 
f lachenaktiven Substanzen anionischer oder nichtionischer 
Art als Emulgatoren verwendet. Dies konnen im einfachsten 
Falle fettsaure Salze, wie z.B. Natrium-, Kalium-, Ammonium- 
und Triethanolammoniumstearat sein, aber auch Sulfonate, Sul- 
fate und oxalkylierte Fette, Fettsauren, Alkylphenole und 
hohere lineare Alkohole, wie S tearylalkohol , Oleylalkohol , 
Palmitylalkohol und Rizinusol. 
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Vorzugweise werden zwei Oder mehrere - grenzf lachenaktive Sub- 
stanzen mit unterschiedlichen Alkoxilierungsgrad eingesetzt, 
mit denen Schaumverhal ten und Suspensionsstabilita t am 
gunstigsten zu gestalten sind. Hieraus ergibt sich, daB der 
Alkoxilierungsgrad dieser Substanzen in weiten Grenzen 
schwanken kann, so daB auch weniger wasserlosliche Produkte 
in Betracht kommen. So laBt sich eine Mischung einer olsaure 
mit 2 Molen Ethylenoxid und eines .Oleylalkoholes mit 60 Mo- 
len Ethylenoxid verwenden, doch ublicherweise werden 4-20 
Mole Ethylenoxid pro Basismolekul bevorzugt. Die Hydrophilie 
bzw. Hydrophobie laBt sich auch durch Anlagerung von Pro- 
pylenoxid einstellen, entweder in Mischung mit Ethylenoxid 
Oder in getrennter Verf ahrensstuf e . 

Gegenstand der Erfindung ist fefner ein Verfahren zur Her- 
stellung der erf indungsgemaBen Suspensionen, das dadurch ge- 
kennzeichnet ist, daB man die f esten,nichtwassrigen Bestand- 
teile der Suspension aufschmilzt und in Wasser bei einer 
Tempera tur von wenigstens 50 o C, vorzugsweise bei 60 bis 90 °C, 
gegebenenfalls unter mechanischer Bewegung, vorzugsweise 
Riihren, emulgiert, danach auf unterhalb des Schmelzpunk tes 
der Masseteilchen abkuhlt und dabei gegebenenfalls einen 
hochscherenden Dissolver zusetzt, worauf man dann einen bei 
Raumtemperatur fliissigen Kohlenwasserstof f in einer solchen 
Menge zusetzt, daB das Gewichtsverhaltnis der Feststof f tcil- 
chen der Suspension zum fliissigen Kohlenwasserstof f zwischen 
99:1 und 80:20, vorzugsweise zwischen 95:5 und 90:10, liegt. 

Die vorstehend genannten festen Bestandteile der Suspension 
bilden im Regelfall ein Stof f gemisch , das oberhalb von 40°C 
zu schmelzen beginnt und sich in heiBem Wasser emulgieren 
laBt. Sofern in geschlossenen Apparaturen gearbeitet wird, 
kann auch auf hohere Temperaturen als 90°C aufgeheizt werden. 
Bei Abkiihlung unter den Schmelzpunkt der Masseteilchen wird 
eine pastose Suspension erhalten, die zusatzlich durch Ver- 
wendung eines hochscherenden Dissolvers verfeinert werden 
kann und der dann indungsgemaB ein bei Raumtemperatur 
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10 



20 



fliissiger Kohlenwasserstof f zugesetzt wird. 

Gegenstand der Erfindung ist ferner die Verwendung der er- 
f indungsgemaBen Suspensionen zur Entschaumung von wassrigen 
schaumbildenden Systemen. 

Zur Entschaumung der wassrigen Systeme werden die Suspen- 
sionen den zu entschaumenden Fliissigkeiten zweckmaBig in 
einer solchen Menge zugesetzt, daB auf 1000 Gew.teile 
schaumbildenden Substrates 0,02 bis 0,5/ vorzugsweise 0,05 
bis 0,2 Gew.teile erf indungsgemaBen Entschaumers kommen. 



Als "schaumbildenden Substrate" gelten Tensid-, Tierleim- 
und Caseinlosungen, Papierstof f auf schlammungen , Papierstreich- 
und Dispersionsfarben, Zuckersafte, Hefeteilchen und bioio- 
• gische Klarschlamme . Der pH-Wert der schaumenden wassrigen 
Systeme ubt keinen EinfluB auf die Wirkung der erf indungsge- 
15 maBen Entschaumer aus , wie auch aus den moglichen, sehr unter- 
schiedlichen, vorgenannten Substraten abgelesen werden kann. 
Somit ergibt sich auch eine uberragende Breitbandwirkung der 
Entschaumer-Suspensionen . 



Der technische Fortschritt des erf indungsgemaBen Verfahrens 
ist nicht nur darin zu sehen, daB man mit geringen Zusatzen 
eines niedrigviskcsen Entschaumers auskommt, sondern daB es 
auch gelungen ist, heterogene, zur Schichtenbildung neigende, 
metallseifenhaltige Entschaumer durch Verwendung einer "Fest- 
stoffgrundlage" zu stabilisieren und damit auch ihre Quali- 
25 tat uber langere Lagerzeiten zu erhalten. 

Die Erfindung wird durch die nachfolgend aufgefiihrten Bei- 
spiele erlautert: 
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Beispiele : 

Es wurden Entschaumer als wassrige Suspensionen mit einem 
Feststoffgehalt von 35% aus folgenden Komponenten 
hergestellt: 

5 £2!I!E2Q§I}£§_£ (Stammsuspensionen) 

Es wurden 

16,55 Teile C 20 / 22 -Alkohol 

12,60 Teile Paraffin mit Schmelzpunkt 56/58°C 
2,15 Teile Oleylalkoholoxethylat (4 Mol EO) 
3 0,25 Teile Nonylphenoloxethylat (14 Mol EO) 

0,25 Teile Nonylphenoloxethylat (10 Mol EO) 
0,20 Teile Konservierungsmittel (z . B . PHB-Es ter) 

in einer geschlossenen Apparatur bei 6 0°C auf geschmolzen 
und sodann unter Riihren mit 68,00 Teilen Wasser von 60°C 
versetzt. 

AnschlieBend wurde auf 130°C erhitzt, wobei sich ein Druck ■ 
von 2,7 bar ergab. Die Temperatur von 130°C wurde 1 Std. 
beibehalten und sodann unter Riihren langsam auf 30°C abge- 
senkt. 

Es resultierte eine weiBe Suspension mit folgenden Viskosi- 
tatswerten, 20°C (Meflgerat: Brookf ield-Viskosimeter RVT 
der Fa. Brookfield Engineering Laboratories, Inc., Stoughton, 
Massachusetts) . 

MeSkorper 1/0,5 min" 1 : 8400 mPa.s 

Meflkorper 3/100 min _1 ; 450 mPa.s 
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K2 m E2D£D£§_§ (Flussigzusatz ) 

95 Teile der Stammsuspension wurden mit 5 Teilen eines 
flussigen Zusatzmi ttels versetzt. Anschliefiend wurden 
Viskositats- und Entschaumungsmessungen vorgenommen . 
5 Art des flussigen Zusatzmittels und Ergebnisse der Viskosi- 
tats- und Entschaumungsmessungen sind in der folgenden Ta- 
belle I dargestellt. 



Tabelle I 





i 

^Entschau- 
mer Nr. 


I • 

flussiges Zusatz- 
mittel 


1 

! Entschaum<= 
j mPa.s; 1 
I 0,5min 


-r-Visk. (20°C) 
, mPa.s; 
j 100min~' 




1 


Paraffin 1 
Stockounkt* +9°C 
Kp: ca. 250°C 


! 

4 s no 


7 n ^ 


I 

j 


2 


■ Paraffin 2 

Stocknunkfe- -1 /°p 
Kp: ca. 200°C 


T 

1 

1 uuu 


i 

I O *5 *> 

j 

i 


i 

i 

i 


3 


| WeiBol 1 

t Stockpunkt : +2°C 

! Anilinpunkt: +83°C 


7600 


1 ! ' 

i 

330 




4 


WeiBol 2 

Stockpunkt: -9°C i 
Anilinpunkt: +92 , 7°C 


4600 


320 


! 5 


91 Teile Paraffin 1 
6 Teile Olsaure 
3 Teile Aluminium- 
monostearat j 


2200 | 


280 j 


6 


84 Teile Mineralol ! 
8 Teile Aluminium- j 
monostearat j 
8 Teile Olsaure + i 
3 EO I 


j 
t 
i 

r 

i 

1 

3600 


j 

280 ! 


7 


Mischung aus I 
Zusatzmittel 5 j 
und 6(1:1) | 


3600 


j 

290 ; 
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Entschaumer Nr. 1 aus Tab. I wurde dann dahingehend veran- 
dert, daB dem Fliissigzusatz steigende Mengen von C 2 0/22~ 
Alkohol ixs zum volligen Ersatz des f lussigen Paraffins 
zugesetzt wurden. Zusa.mmensetzung und Viskositatsverhalten 
des so variierten Entschaumers 1 sind in Tabelle II (1,1 - 
1,5) dargestellt und mit einer nur aus Komponente A bestehen- 
den Stammsuspension (1,0) verglichen: 



Tabelle II 



Entsch. ' Flussigzusa,tz 



Viskositat| (mPa.s) 



i Nr. 


j Paraffin 1 

! % 

i 


C 20/22"^ lkoho1 


j 20 min 1 

f 


j 100 min 1 

t 
j 


! 1,0* 


! 0 

i . 


0 

: 


! 1075 


j 450 


i 


1 • 

j 100 


0 


i 

| 520 


i 

| 400 


i 1 ' 2 


98 - 


2 


! 

550 


j 380 
t 


1,3 




5 


580 


! 390 


1,4 


85 I 


15 


620 


415 


1,5** 


0 


100 


6402 


1915 



* Stammsuspension, die nur aus Komponente A besteht. 

** Der Fliissigzusatz an Paraffin ist vollstandig durch 
} C 20 ^ 22 -Alkohol ersetzt. 



Aus Tabelle II wird die Bedeutung des fliissigen Zusatzmittels 
fur Viskositats- und Thixotropieverhalten deutlich. 



Schaumtest_2 

500 ml einer 0,005%igen Nonylphenoloxe thy latlosung 
(9 Mole Ethylenoxid) wurden mit jeweils 90 ppm Entschaumer 
versetzt und sodann in ein senkrecht stehendes Glasrohr 
(innendurchmesser 85 mm, Lange 500 mm) gegossen, dessen 
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unteres Ende mit einem Gummistopf en verschlossen worden war. 
Der Gummistopfen trug eine Glasfritte G 2 (Durchmesser 50mm> , 
durch die 100 1 Luft/h in die Losung eintraten. 

Die in den jeweiligen Zeitabstanden gemessenen Schaumhohen 
konnen nachf olgender Tabelle III entnommen werden: 



1 0 



15 



20 



Tabelle III 


lEntsch. 
jNr. 


Schc 

1 


tumhohe in mm 
2 i 4 

i 


nach (m 
6 


i T -• 

(in) j Uberlauf (390 1 
; 8 ; 1 0 , mm) nach (min) \ 


1,0 i 243 


303 


j 355 


390 


- I - j 6 ! 


i 1 ' 1 

! 1,2 

I 

I 1,3 
| 1,4 

1 1 ' 5 


45 j 110 
56 | 118 
70 j 160 
183 ! 258 

! 

275 j - 


165 

155 

193 

245 
_ 


153 
148 
163 
213 


149 j 141 | '■ 
141 ! 143 1 i 

150 ; 150 ; : 
188 | 180 | j 

- ! - ! ^ 5 I 


j 2 ! 75 
j 3 j 78 j 

i 4 j 46 i 
i 5 j 80 ! 

1 6 j 75 i 

7 ;80 


1 10 
113 
110 

103 ! 

i 

111 | 

115 ; 

i 


163 j 205 

165 | 161 | 
] ! 
172 ; 169 ; 

131 | 152 j 

148 j 173 i 

151 j 184 j 


181 | 166 j 

158 : 150 I j 
i ! I 
165 j 165 j 

156 ! 150 I \ 

I ; ; 

195 j 210 j ; 

215 j 248 | 



Vergleich - 



1,2 



Alle Entschaumer verhielten sich giinsciger als die Star.T- 
suspension (1,0), die nur aus der Komponente A besteht. 
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Schaumtest_2 

In die Priif apparatur nach Schaumtest wurden 450 ml 
destilliertes Wasser und 50 ml folgender Dispersionsf arbe 
eingef iillt : 

5 18,61 Teile Polyvinylacetatdispersion (54%) 

(Handelsname: Mowilith D 025) 

42,40 Teile Kreide, gemahlen 

10,34 Teile Titandioxid (Anatas) 

0,12 Teile Natriumpolyacrylat , 40% 

10 28,53 Teile Wasser 

Der Luftzutritt wurde mit 150 1/h bemessen. Die jeweilige 
Entschaumermenge betrug 180 ppm. Die Ergebnisse des Tests 
sind in Tabelle IV dargestellt: 



Tabelle IV 



25 



i 

Entsch 


J Schaumhohe in mm nach 


(min) 




Uberlauf {390 mm) 


Nr. 

j 


; 1 


2 


! 4 


1 6 


8 


po 


nach (min) 


! no 


143 


. 190 


265 


j 373 

! 


370 


j 


8,9 


! i.i 


35 


86 


173 


1 228 


275 


bos 

1 




! 1.2 


54 


98 


178 


245 


278 


333 




! 1-3 


65 


100 


193 


245 


310 


373 






95 


125 


198 


253 


290 


364 




! 1/5 


103 


178 


225 


275 

1 


305 


384 




i 2 


53 


92 


158 j 


1 

215 i 
i 


261 ] 


309 




! 3 

I 


61 


96 


163 j 


224 1 


271 |318 




: 4 
i 


58 


?7 


174 j 


1 

236 ; 


277 ! 


321 




I 5 


31 


88 


176 | 


241 


297 ! 


382 




I 6 

i 


35 


90 


175 \ 


256 


316 j 


385 




! 7 

t 


33 


87 | 

L 


173 j 


244 ! 


309 j 37 9 


I 


johne 

fvergleich - 

L 


I 

j 

l 


1 
i 

i 


! 
i 


i 
j 




i 

0,5 j 

1 — ' — ■-,-..„ — J 
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Alle Entschaumer verhielten sich gunstiger als die 
Stanunsuspension (1,0), die nur aus der Komponente A besteht. 

§2l2§umtest_3 

Eine schaumende Papierf aserstof f -Suspension aus Altpapier 
und Leim wurde in der Apparatur gemafi Schaumtest 1 mit 18 ppm 
Entschaumer versetzt und anschlieBend mit 200 1 Luft/h 
belastet. 

Die Faserstof f-Suspension enthielt 7,6 g Trockensubstanz/1 

und wies einen Mahlgrad nach Sthoppe-Riegler von 7 5° auf. 

Der Leim bestand aus Graupelleim und Gelantine (1:1) und wurde 

in einer Menge von 0,2 g/1 Suspension eingesetzt. 

Die Testergebnisse sind in Tabelle V dargesteilt. 

Tabelle V 



[Entsch. 


Schaumhohe 


in mm nach 


(min) 




Uberlauf (390 


jNr. 


1 


2 


4 


16 


i s 


10 


mm) nach (min) 


i 

1.0 


1 1 5 


133 


142 


151 


163 


165 




1,1 


33 


38 


67 


78 


98 


105 




1,2 


33 


35 


58 


95 


95 


90 




1,3 


35 


41 


66 


95 


98 


95 




1,4 


40 


41 


58 


83 


98 


98 




1,5 


41 


48 


80 


90 


90 


90 




ohne 

Vergleich - 




— i 

I 








o,5 



Die gepriiften Entschaumer verhielten sich wesentlich gunstiger 
als die Stanunsuspension (1,0), die nur aus der Komponente A 
besteht. 
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§£haumtest_4 

In einer Sulf itzellstof f abrik wurde der in der Eindickung 
verwandte Entschaumer ersetzt durch die Stammsuspension 
aus hoheren Alkoholen und Paraffinen. Eine vergleichbare 
Wirkang wurde bei einer Einsatzmenge von 0,2% erreicht 
(0,064% Feststof f ) . Rechnerisch ergab sich ein Mehrverbrauch 
von 15%. 

Bei Verwendung des Entschaumers Nr. 2 konnte die Einsatz- 
menge auf 0,1% (0,032% Feststoff) reduziert werden, ohne 
daB es zu Storungen auf der Eindickseite kam. 

In einer kommunalen, biologischen Klaranlage trat im 
Beliif tungsbecken Schaum auf. 

Nach Einsatz des Entschaumers Nr. 3 in einer Menge von 
5 ml/m 3 (Dosierung in 1%iger Verdunnung) erfolgte eine 
auffallende Veranderung der zuvor festen Schaumstruktur. 
Der Schaum verlor so viel an Stabilitat, dafi eine deutliche 
Schaumzerstorung einsetzte. Die Klaranlage konnte so 
probiemlos weiterarbeiten. 

Schaumtest_6 

Die Priifapparatur nach Schaumtest 1 wurde mit 500 ml 
Rohzuckersaft ( Zuckergehalt : 3 Brix) befullt und sodann 
mit 36 ppm Entschaumer versetzt. 

In die Losung wurden uber die Fritte 300 1 Luft/h eingelei- 
tet. Die Versuchsergebnisse sind in Tabelle VI dargestell t: 



1 30030 / 03 1 2 



3001387 



Tabelle VI 



Entsch. 


Schaumhohe in mm 


nach 


(min) 


;0berlauf nach 


:Nr. 
i 




|2 


! 4 ! 


6 


! 8 


; ^ q imin 


1,0 


36 


1 

i 40 


1 13 f 


175 


I 

! 225 


i 

248 I 


1 , 1 


25 


31 


! 34 j 


135 


i ,si 


j ! — ■ 

\ 1 90 \ 


1,2 


19 


31 


61 | 


118 


j 160 


198 | j 


1,3 


16 


29 


■ 51 i 


94 


( 130 


145 1 


1,4 


23 


30 


45 | 


103 


! 139 ; 


163 j : 


1,5 


25 


40 


140 ! 


195 


: 

238 I 


278 j ; 


ohne 






! 




1 


l 


Vergleich - 




I 




l 

" i 


- I 0,97 



Schaumtest_7 

500 ml einer alkalisch eingestellten 1%igen Caseinlosung 
wurden in der Priif apparatur nach Schaumtest 1 mit 90 p pm 
Entschaumer versetzt und sodann mit 100 1 Luft/h belastet. 
Die gemessenen Schaumhohen konnen nachf olgender Tab. VII 
en tnommen werden: 



Tabelle VII 



jEntsch. 
!Nr. 

i 


j Schaumhohe in 


mm nach (min) 


Uberlauf nach 


i 1 


2 


! 4 


! 6 


! B 


I 1 0 


(min) 


j i,o 


145 


215 


270 


! 

j 318 


I 

j 360 


385 




J 1,2 


25 


27 


30 


i " 


» 


41 


• ! 


] 2 


40 


42 


45 


i 45 


45 


45 


■ 


j 4 
■ohne 

Ivergleich 


35 
360 | 


37 


40 


j 42 

i - 


43 


43 


1.4 j 
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